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1. A “Fliggoleges iranyu tengelybeallitas” alkalmazas hasznalata

2 SKF )

1.1 Az alkalmazas nyelvének modositasa

Az alkalmazas nyelve és a datum formatuma az aktualisan hasznalt eszkoz beallitasaitol fligg.

e Nyelv modositasa iOS eszkoz esetén:
Anyelvet a Settings --> General --> Language & Region menlpontban modosithatja.

e Nyelv modositasa Android eszkdz esetén:

Nyissa meg a Bedllitasokat.

A Control tab alatt valassza ki a nyelvet.
Erintse meg az English feliratot.

Majd valassza ki a hasznalni kivant nyelvet.
A tablazat azonnal az (j nyelven lesz lathato.

A

Megjegyzés: ;

A tengelybeallitd alkalmazas 8 nyelven érhetd el. Az alkalmazas a TKSA KIJELZO rendszernyelvét
hasznalja. Ha a kivalasztott nyelvet az alkalmazas nem tamogatja, alapbeallitasként az angol nyelv az
alternativa.
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1.2 Fomenii

Inditsa el az alkalmazast a készllék fGoldalan talalhaté alkalmazas ikonra koppintva.
Megjelenik a fémend.

FONTOS:
Hasznalat el6tt olvassa el a TKSA hardver hasznalati Gtmutatojat!

a. Tengelybeallitas folytatasa
A folyamatban lévé beallitast a fément baloldalan talalja, az ,Aktualis mérés” menipontban.

b.  Uj beallitas

Uj beallitas inditdsahoz koppintson a plusz (“+”) jelre. Amennyiben még folyamathan |év6 beallitas is
szerepel a kijelzén, egy parbeszéd ablak jelenik meg, amelyben a program rakérdez, hogy (j beallitast
szeretne inditani vagy az aktualis beallitast szeretné folytatni.

c. Beallitasok
Szerkeszthet beallitasok elérése

d. Sago
A hasznalati 4tmutato és a videok elérése

e. Szerkesztés

A jegyzbkonyvek a jobb felsg sarokban talalhato Szerkesztés meniipontban torélheték. Koppintson
a Szerkesztés menipontra, majd a térolni kivant jegyzékényvre. Befejezéslil érintse meg a bal felso
sarokban talalhato kuka szimbélumot.

f.  Jegyzokonyvek
A fémenii gomb alatt az el6z6leg |étrehozott jegyzdkonyvek miniat(rai lathatok. Koppintasra a
jegyzokonyv megnyilik, és olvashato, szerkeszthetd, nyomtathato és e-mailben elkiildhetd.

-7 g »

Shaft Adgreest - Yertical
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1.3 Beallitasok

a. Cég és kezelo személy neve, valamint a logo
A cég és a kezeld személy neve, valamint a logd a jegyzékényvben megjelend kiegészitd informaciok.

b.  Széghibak

A sz6ghibat /100 mm (mils/inch) vagy tengelykapcsolod hézagként hatarozzuk meg. Hézag
meghatarozasahoz adja meg a tengelykapcsolo atmérdjét, amikor a Gépadatok fiilon régziti a
tavolsagokat.

c. Erzékelo értékei

Az érzékeld értékei opcio megjeleniti az érzékel altal leolvasott értékeket és a forgatas szogét mérés
kozben.

d. Merési ido meghosszabbitasa

A mérési értékek meghatarozott id6kozonkénti meghosszabbitasa, amely pontos mérést tesz
lehetdvé kiils6 zavaro tényezdk, példaul rezgés esetén is. A ,Mérési idd meghosszabbitasa” opcioval a
mintavételi id6 akar 20 masodpercre is novelhetd.

e. Hardver
A csatlakoztatott méréegységek. Koppintson a ,Hardver kivalasztasa” mentpontra, ha masik
mérdegységet szeretne valasztani.

f.  Mértékegyseg

Metrikus és angolszasz mértékegységek kozotti valtas. A kijelzon alapesetben a rendszer altal
beallitott mértékegység jelenik meg, azonban ez fellilirhato, és lehetdség van a metrikus és angolszasz
meértékegységek kozotti valtasra.

g. Kesz
A beallitasokban végzett modositasok jovahagyasa.

Fare Sedecind

ma
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1.4 A méroegységek kivalasztasa

A vezeték nélkili Bluetooth-on keresztill létrejon a kapcsolat a készllék és a két mérdegység kozott.
Ha a Bluetooth-t be kell kapcsolni, megjelenik egy (izenet a kijelzon. Vegye figyelembe, hogy elsé
alkalommal ki kell valasztania azokat a mérdegységeket, amelyeket hasznalni szeretne.

A mérGegységek csatlakoztatasahoz koppintson a listaban az S és az M mérdegységre. Az alkalmazas
megjegyzi a kivalasztott mérdegységeket, és a kovetkezd beallitasnal automatikusan ezekhez a
mérdegységekhez probal majd csatlakozni.

Az alkalmazas rendelkezik Demo (izemmaoddal, ahol a legtobb funkci6 tesztelhetd mérdegységek nélkiil
is.
A Demo lizemmod a Mérbegységek kivalasztasa menlpont aljan talalhato.
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1.5 Gépadatok

A Gépadatok menipont az j mérés inditasakor jelenik meg. A meniipont a képernyd jobb felso
sarkaban is elérhetd.

a. Csavarok szama, osztokor atmérdje és tavolsagok

Valassza ki a csavarok szamat, ezutan mérje meg és rogzitse a tavolsagot az S és M mérdegységtol
addig a pontig, ahol a parhuzamossagot méri majd. Amennyiben a szoget tengelykapcsolo hézagként
szeretné meghatarozni, akkor a tengelykapcsold atmérgjét is meg kell adnia (a hézag opci6 aktivalasat
lasd a Beallitasok fejezetben). Egyenként érintse meg a mérés gombokat, majd valassza ki és adja meg
az (j tavolsag mérést a képernyén megjelend billenty(izet segitségével. Alapértelmezett értéknek az
el6z6 mérésnél megadott tavolsagot veszi a rendszer.

1. Valassza ki a csavarok szamat a peremen.

2. Mérje meg és rogzitse az osztokdrok atmérgjét.

3. Meérje meg és rogzitse az allo gépegység tengelykdzéppontja és a tengelykapcsolo kdzéppontja
kozotti tavolsagot

4. Mérje meg és rogzitse a tengelykapcsolo kézéppontja és a mozgd gépegység tengelykdzéppontja
kozotti tavolsagot.

5. Mérje meg és rogzitse a tengelykapcsold atmérdjét (opcionalis).

b. Gépazonosito és fénykep
Adja meg a gép azonositojat és valasszon ki/készitsen egy fényképet a géprol. Ez az informacié
automatikusan megjelenik a jegyzékényvben.

Machine 16}
Soeet L] Anvgutar Ervar
| Imes) Imami200)
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c. Tirések

A beépitett tlirés-értékek a beallitandd gép fordulatszama alapjan alkalmazhatok. Valassza ki a
megfeleld tliréseket a tablazat soranak a kijelolésével, vagy adjon meg egyedi értékeket az Egyedi
tlirések szerkesztése (Edit Custom Tolerances) menipontban.

d. Kész
A beéllitdsokban végzett modositasok jovahagyasahoz koppintson a Kész gombra.
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1.6 Az érzékelo allapota

Az érzékeld allapota akkor latszik, ha figyelmeztetés jelenik meg vagy befejez egy feladatot a beallitas
soran, valamint ha mérés kdzben rakoppint a figyelmeztetés /stop jelre vagy a képerny8 bal als6
sarkaban talalhato ,Erzékeld allapota” gombra. Ha figyelmeztetés jelenik meg, a képerny6 aljan a
beallitas-segitd funkcid barmely feladatnal segitséget nydjt a hiba kijavitasahoz. A figyelmeztetés
figyelmen kiviil hagyhatd, de a stop jel mutatja, ha az érzékeld |ényeges adatokat nem tud leolvasni.

Figyelmeztetés jelenik meg, ha:
o Az elem toltdttségi szintje 10% ala csokken.
o Abeallitds soran a lézersugar tobb mint 2 mm-re (80 mils) van a cél kozepétdl.

e Alézersugar tll kozel van az érzékeld széléhez.

Stop jel latszik, ha:

e Nincs Bluetooth kapcsolat.
e Nincs érzékelhetd lézersugar.
e AmérGegységek forditva allnak.

Tipp:
“Az érzékeld llapota” opcid arra is hasznalhatd, hogy mérés kdzben az érzékeldk altal leolvasott
értékeket megjelenitsiik a képernyén.

Sensor
Status
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a. Sorozatszam és a csatlakoztatas statusza
A sorozatszam és a csatlakoztatas statusza akkor jelenik meg, ha mérGegységet csatlakoztatunk. A
sorozatszam akkor latszik, ha van csatlakoztatott méréegység, vagy ha Demo (zemmadot valasztott.

b.  Akkumulator tlt6ttségi szintje
Az akkumulator toltottségi szintjét jelzi

c. Erzékeld 4 N\
Az érzékeld értékek mutatjak a tavolsagot az
érzékeldk kozéppontja és azon terlilet kozott,

ahol a lézersugar eléri az érzékelGt.

N\ J

d. Hardver kivalasztasa
A csatlakoztatott méréegységek listaja. Koppintson a Hardver kivalasztasa menipontra, ha masik
meérdegységet szeretne valasztani.

e. Kesz
Ha nem jelenik meg figyelmeztetés, koppintson a “Kész” gombra a mérés folytatasahoz.
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1.7 Mérési eljaras

Végezze el a mérést harom kiilénboz6 pozicidbol. Jeldlje ki az egyik csavart az els6 mérési pozicioként.
Az ezt kévetd masodik és harmadik mérési poziciot forgassa el 90°-kal a kijeldlt elsé mérési ponttol, az
dramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

Az elsé mérési pontnal a csavart kék pont jelzi, a harom mérési pontot pedig haromszogek. Allitsa be a
mérdegységeket a kék ponttal jeldlt csavarhoz, ahol a z6ld haromszog lathato.

Els6 mérési pont

C
- - -—

=

A kijelzon a mérbegységek masodik pozicidba torténé 90°-os forgatasanak szimulacioja lathato.
Forditsa a mérdegységeket ebbe a pozicioba.

Mdsodik mérési pont

A kijelzGn a mérGegységek harmadik pozicioba torténd 90°-os forgatasanak szimulacioja lathato.
Forditsa a mérGegységeket ebbe a pozicioba.
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Harmadik mérési pont
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1.8 ,Kiindulasi allapot” mérési eredmények

A fliggoleges és vizszintes iranyl parhuzamos és szoghiba eredmények kombinalt képe megjelenik a
képernyon.

a. Mérés megismétlése
Amennyiben sziikséges, valassza a Mérés megismétlése opciot.

b. Beallitas
Fliggdleges és vizszintes iranyl korrekcid végzése. A zold ,Beallitds” gomb jelzi, hogy néhany érték
kiviil esik a tlirésen és korrekciora van szlikség.

c. Beallitas kész

Az eredményeket az ,Beallitas kész” opcidra koppintva fogadhatja el. Ekkor a rendszer létrehozza a
jegyzokonyvet és az megjelenik a kezdd képernyon. Megjegyzés: A beallitast Ujra kezdheti a Beallitas
kész opciod kivalasztasa utan is.

ot 007 S M5m
Tmmi A B ﬂiﬂmﬁﬁj e

sgage 11

= — | -
\&

A rendszer dsszehasonlitja az értékeket a megadott tiirésekkel, és a parhuzamos és szoghiba értékek
jobb oldalon talalhaté szimbolumai jelzik, hogy az értékek a tlirésen bellil vannak-e.

Tlirésen bellil: v
Tlirésen kivil: X
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1.9 Szdghiba korrekcio

Ha a szoghiba mérési eredménye a tlrésen kiviil esik, igazitani kell a hézagold lemezeken. A szdghiba
értékek alapjan a rendszer kiszamolja a korrekcids értékeket a csavaroknal. A legmagasabb csavarhoz
nincs sziikség hézagolo lemezre, de a tébbi csavart hézagold lemezek hozzaadasaval ezzel azonos
szintre kell emelni. A korrekcié elvégzése utan, vagy ha nincs szlikség korrekcidra, koppintson a
Hézagolas kész” gombra.

1.10 Vizszintes iranyd korrekcio

Amikor a mérdegységeket a harmadik mérési pozicibban hagyja, megnyilik a jobb oldali panel a
valos ideji frissitéshez. Mozgassa a berendezést a nyil iranyaba, és figyelje a folyamatosan frissiilé
parhuzamossagi értékeket. Allitsa be a gépet és érintse meg az iranyvaltas gombot.

A kijelzGn megjelenik a 90°-os forgatas és bekapcsolja a valos idejl frissités panelt a bal oldalon.
Forditsa a mérGegységeket a jelzett pozicioba, és allitsa be a gépet a nyilaknak és a bal oldali panelen
lathatod parhuzamossagi értékeknek megfelelGen.

Toggle Direction

A korrekcid elvégzése utan, vagy ha nincs szlikség korrekcidra, koppintson a ,Beéllitas kész” gombra.
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A beallitas befejeztével az eredmények jovahagyasahoz végezze el Ujbol a méréseket. Koppintson a
mérés megismétlése gombra.

1.11 Beallitas ellenorzése

A beallitas ellendrzéséhez rendszerkovetelmény az (j mérés elvégzése.
Ezt a [épést kotelezo elvégezni.
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1.12 ,Korrigalt” mérési eredmények

Amikor a beallitas elvégezve gomb z6ld szinre valt, a tengely beallitasa a tiiréseken bellil van. Ha ez
nem torténik meg, az egytengely(iségi hiba kijavitasahoz koppintson a Beallitas gombra. A fémeniibe
valo belépéshez és a jegyz6konyv automatikus létrehozasahoz koppintson a ,Beallitas kész” gombra.

Uit hire Ibreation

Sl — [ - [ —
\& >

1.13 Jegyzokényv

A jegyz6konyveket a rendszer automatikusan hozza létre .pdf fajlként, és a legutobbi beallitasokkal
egylitt megjeleniti a fomen( bal fels sarkaban. A jegyzokényv automatikusan tartalmazza mind a
kiindulasi, mind pedig a korrigalt allapot mérési eredmeényeit a beallitas elvégzése utan.

a. Jegyzokonyv szerkesztése
A jegyz6konyv mérési adatokat tartalmaz és tovabbi informacioval is kiegészithetd. A jegyzokényv
szerkesztéséhez koppintson barhova a képernyon.

b. Alairas

Koppintson az Alairas mezére is irja ala a megnyilo , Jegyzkonyv alairasa” képernydt.
Amennyiben az alairt jegyz6konyv szerkesztésre kerlil, a szerkesztd értesitést kap az alairas
eltavolitasarol.

A felhasznalonak eldszor el kell ezt fogadnia, a szerkesztés csak ezutan lehetséges.
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c. Jegyzokonyv megosztasa
A megnyitott jegyzékdnyv megoszthatd e-mailen keresztil, vagy kinyomtathato.
A megosztas funkcid a képerny6 jobb felsd sarkaban talalhato.
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